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(54) Verfahren zur Kontaktierung des Anschlussdrahtes eines elektrischen Bauelementes und 
nach diesem Verfahren hergestellte Anordnung 



(57) Zur Kontaktierung von Anschluftdrahten (4, 5) 
eines Bauelementes (3) in Lochern (6) einer Blech-Pla- 
tine (1 ) wird der Lochrand durch ringfdrmige Einkerbun- 
gen (7) nach innen verformt, so daft jeweils eine 



Quetschverbindung (8) mit dem AnschluBdraht (4, 5) 
entsteht Dadurch wird eine form- und kraftschlussige 
Verbindung ohne die Anwendung von Lot- undFlu.Bmit- 
teln erreicht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kontaktie- 
rung des AnschluBdrahtes eines elektrischen Bauele- 
mentes auf einer Blech-Platine, wobei der s 
AnschluBdraht durch ein Loch der Platine gesteckt.und 
darin fixiert wird. AuBerdem betrifft die Erfindung eine 
nach diesem Verfahren hergestellte Anordnung. 

In elektrischen Baugruppen zum Schalten hoherer 
Strome ist es haufig erforderlich, Bauelemente, wie Wi- 10 
derstande und Dioden, mit Stromfuhrungsschienen aus 
Kupfer Oder einer Kupferlegierung zu verbinden. Dies 
ist besonders der Fall in der Autombbiftechhik, wo in Re- 
lais oder in mit. Relais bestuckten Mbdulen und Baur 
gruppen solche zusatzlichen Bauelemente kontaktiert 'is 
werden mussen. Da wegen der hohen Strome her- 
kommliche Leiterplatteri nicht eingesetzt werden kon 1 
nen, dienen als Stromfuhrungsschienen Blechplatinen 
bzw. Stanzgitter aus entsprechend dtckem Material, die 
beispielsweise zum Tell mit Kunststoff umspritzt sind. 20 
Bisher wurden solche zusatzlichen Bauelemente durch 
Handlotung an weniger zuganglichen Stellen oder 
durch automatische Weichlotung an ebenen Platinen 
mit den relativ dicken Stromfuhrungsschienen verbun- 
den. Ublich ist auch eine WiderstahdsschweiBung, wo- 25 
bei in diesem Fall jedoch die dicken Platinen zunachst 
mit einer erhabenen SchweiBwarze versehen sein mus- 
sen, damit die dunnen. AnschluBdrahte aufgeschweiBt 
werden konnen. Die bei der Lotung erforderlich en 
FluBmittel und die bei einer SchweiBung zwangslaufig 30 
auftretenden Materialspritzer ergeben jedoch eine un- 
erwunschte Verunreinigung, die besonders fur die in der 
Baugruppe befindlichen Schaltkontakte schadlich sind 
und zu Storungen fuhren konnen. 

.. Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren 35 
zur form- und kraftschlussigen Verbindung zwischen 
AnschluBdrahten eines Bauelementes und einer Strom- 
fuhrurigs-Platine anzugeben, bei dem die Platine, abge- 
sehen yon einer Lochung,. keiner besondere Vorbe- 
handlung zur Formgebung bedarf und bei dem auch kei- *o 
ne zusatzlichen Verbindungsstoffe,' wie Lotmittel und 
dergleichen, erforderlich sind. 

ErfindungsgemaB wird dieses Ziel bei einem. Ver- 
fahren der eingangs genannten Art dadurch erreicht, 
daB mindestens auf einer Seite der Platine mindestens 4S 
ein Segment des Lochrandes durch einen Kerbstempel 
zu dem AnschluBdraht hin verformt wird und den An- 
schluBdraht unter Deformation seines Querschnitts etn- 
klemmt. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird also so 
die Platine im Bereich heben dem Kontaktloch bzw. rund 
urn das Kontaktloch eingekerbt und zu dem Loch bzw. 
zu dem AnschluBdraht hin verformt, wobei dieser ein- 
gequetscht und damit form- und kraftschlussig fixiert 
wird. Diese Verformung erfolgt aus der ebenen Platine ss 
heraus, so daB eine Vorbehandlung, wie das Aufbiegen 
einer Lasche oder eines SchweiBbuckels, nicht erfor- 
derlich. ist. Dabei kann diese Art der Verbindung sowohl 
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an einem Stanz- oder Biegeteii innerhalb eines Relais 
als auch an einer Leiterplatte in Form eines umspritzten 
Stanzgitters oder in einer entsprechenden Relais-Box 
angewehdet werden. 

Vorzugsweise Ia3t man bei der Kontaktierung zwei 
Kerbstempel koaxial gegeneinander wirken, so daB die 
Lochrander auf beiden Seiten der Platine verformt wer- 
den. Vorzugsweise sind die den AnschluBdraht bzw. 
das Kontaktloch ringformig umgebendeh Kerbstempel 
geschlitzt, so daBjeweils zwei halbrundformige Schnei- 
den gegeneinander wirken. Auf diese Weise wird ein 
MaterialfluB in der Platine erzeugt, der den 
AnschluBdraht zu einem bvalen Querschnitt verformt. 
Ein solcher ovaler Querschhitt erhoht die Verdrehsi- 
cherheit und den FormschluB der Quetschverbindung. 
Naturlich sind aber auch andere, nicht runde Quer- 
schhitt sforrhen denkbar und moglich. 

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausf uh- 
rungsbeispiel anhandderZeichnung naher erlautert. Es 
zeigen 

Figuren 1 und 2 eine umspritzte Platine mit einem 
erfindungsgemaB befestigten Bauelement in einer 
Schnittansicht und in Draufsicht, 

Figur 3, 4 und 5 eine Werkzeuganordhung zur Her- 
stellung einer Verbindung gemaB Figur 1 in zwei Ar- 
beitsphasen und 

Figur 6 eine Schnittansicht VI-VI aus Figur. 5. 

Die in den Figuren i. und 2 gezeigte Anordnung 
zeigt ausschnittsweise eine Blech-Platine 1, vorzugs- 
weise Teil eines Stanzgitters aus Kupfer oder einer Kup- 
ferlegierung, die teilweise in einen Isolierstofftrager 2 
eingebettet ist. Auf der Platine 1 ist ein Bauelement 3, 
beispielsweise ein Widerstand oder eine Diode, mit zwei 
AnschluBdrahten 4 und 5 befestigt und kontaktiert, wo- 
bei die AnschluBdrahte abgewinkelt und in Bohruhgen 
.6 der Platine eingesteckt sind: Durch halbringformige 
Einkerbungen 7 ist der Rand der Bohrung 6 jeweils an 
zwei gegenuberliegenden Seiten nach innen zu den An- 
schluBdrahten A bzw. 5 hin deform iert, wodurch sich je- 
weils eine Quetschverbindung 8 zwischen dem jeweili- 
gen AnschluBdraht und der Platine ergibt. 

In Figur 3 ist eine Werkzeuganordnung zur Herstel- 
lung der Quetschverbindung von Figur 1 gezeigt. Nach- . 
dem das Bauteil. 3 mit.seinem AnschluBdraht 4 in die 
Bohrung 6 der Platine 1 eingesteckt ist, wird mit einem 
Kerb-Oberstempel 11 von der Oberseite und mit einem 
Kerb-Unterstempel 12 gleichzeitig von der Unterseite 
auf die Platine 1 so gedruckt, daB der Rand des Loches 
6 nach innen deformiert wird. Die beiden Kerbstempel 
11 und 12 besitzen jeweils einen Schlitz 13, wodurch 
zwei kreissegmentformige Schneiden 14 gebildet wer- 
den. Figur 4 zeigt die Schneide 1 4 des Unter-Kerbstem- 
pels 12 in einer Draufsicht IV-IVaus Figur 3. Der Schlitz 
13schafft einerseits Platz fur die Durchfuhrung des ab- 
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. gewinkelten AnschluBdrahtes 4 vom Bauteil 3 her, an- 
dererseits wird auf diese Weise ein MaterialfluB in der 
Platine erzeugt, der den AnschluBdraht zu einem ovalen . 
Querschnitt verformt. Dieser ovale Querschnitt erhdht 
die Verdrehsicherheit und den FormschluB der 5 
Quetschverbindung. '■ . 

Den Zustand nach dem SchlieBen der Kerbstempel 6. 
zeigtFigurS. Der durch die Kerbstempel 11 und 12 nach. 
innen verformte Quetschrand 15 der Platine 1 defor- 
miert den Quetschbereich 1 6 des AnschluBdrahtes 4 zu 10 
einem ovalen Querschnitt, wie er in der Schnittansicht 
von Figur 6 zu seheh ist. 

Fur den oben erwahnten Durchtritt des abgewinkel- 
ten AnschluBdrahtes 4 durch den Stempei wurde grund- 
satziich auch bereits ein einseitiger Schlitz im Obers- is 
terhpel 11 ausreichen. Der Unterstempel 12 konnte, da 
bei ihm kein Draht durchgefuhrt werden muB, auch als 
geschlosseher kreisfdrrniger Ringstempel ausgebildet 
,sein. Im ubrigen konnten die Kerbstempel naturlich an- 
stelle der Kreisringform auch beliebige andere Formen . 20 
annehmen, soweit diese wirtschaftlich herstellbar und 
handhabbar sind. 

Patentanspruche 25 

- • • • i' . . 

1. Verfahren zur Kontaktierung des AnschluBdrahtes 
eines elektrischen Bauelementes auf einer Blech- 
Platine (1), wobei der AnschluBdraht (4, 5) durch . 
ein Loch (6) de r Platine (1 ) gesteckt und darin fixiert 30 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB mindestehs 

auf einer Seite der Platine (1) mindestens ein Seg- 
ment des Lochrandes durch einen Kerbstempel (11 , . 
1 2) zu dem AnschluBdraht (4) hih verformt wird und 
den AnschluBdraht (4) unter Deformation seines -35 
Querschnittes einklemmt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mitt els zweier gegeneinander wir- 
kender Kerbstempel (11, .12) der Lochrand (15) 40 
durch Einkerbungen auf beiden Seiten der Platjne « 
(1) verformt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Lochrand (1 5) jeweils durch 45 
ringformig deh AnschluBdraht (4) umschlieBende 
Einkerbungen (7) verformt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch Einkerbungen (7) in Form so 
•zweier einander gegenOberstehender Ringseg- 
mente der AnschluBdraht (4) zu einem . ovalen 
Querschnitt (16) defbrmiert wird. 

5. Nach dem Verfahren gemaB einem der Anspruche 55 
1 bis 4 hergestellte Anordnung eines elektrischen 
Bauelementes (3) auf einer Blech-Platine (1 ), wobei 
jeweils ein AnschluBdraht (4, 5) des Bauelementes 



in einem Loch (6) der Platine (1) befestigt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der AnschluBdraht (4, 
5) senkrecht zur Platinenebene in dem Loch (6) ste- 
hend durch eine Quetschverbindung (8) befestigt 

ist. 

Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Platine (1) teilweise in Isolierstoff 
(2) eingebettet ist, wobei der jewieilige Lochrand fur 
den Ahgriff eines Kerbstempels freigespart ist. 
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